ANASAYFA / KUMASLAR / JAKARLI MESH

TEKNiK FOY

Jakarli Mesh

Gramaj

Kompozisyon

Orgii tipi
Kullanim sinifi
Esneklik

Orgii

Tutum

Tipik kullanim

Giicla yani

Dikkat

SERTiIFIKALAR

1SO 9001 1SO 14001

150-250 g/m” (4,4-7,4 oz/yd?)

%100 polyester ya da esneklik i¢cin ~%88-92 PES / %8-12
elastan.

Jacquard mesh - File ve Mesh

Spor

Mekanik esneme

Yuvarlak atki jakar tezgahinda ilmek-aski kombinasyonlariyla
ylzeyde desenli delik/doku alanlari (baklava, nokta, logo)

olusturulan orgu.

Desene gore degisen, kabartili dokulu ylzey; diz mesh’ten
karakterli, genelde daha dolgun.

Markali/desenli forma - performans Ust - body-mapping panel

Tek orgude gorsel desen ve islevsel hava akisini birlestirerek
ayri baski/parca gerektirmeden karakter katar.

Jakar uretimi daha karmasik - maliyet ve teslim siresi artar;
desenli delik alanlarinda orticulik/gramaj bolgesel degisir.

1SO 45001 OEKO-TEX STEP STANDARD 100 GRS - RCS

En, tarak (gauge), apre secenekleri ve test standartlari talep lGizerine paylasilir.

Tipik teknik araliklar


http://localhost:51162/
http://localhost:51162/kumaslar.html

Gramaj toleransi

En

Cekme (yikama)

Hasliklar

Asinma / boncuklanma

Makine inceligi / iplik

+%5 (tipik, sik/ince mesh); iri-delikli agik spor file ve jakarda
delik boyutu/sikligl ve heat-set en-a¢cimi nedeniyle +%5-7 (kaba
acik yapida nokta nokta +%7'yi asabilir)

Acik-en (open) tipik ~150-190 cm; tip-en (tubular) ~30-100 cm.
Spacer (cift-plakali) ve jakar dar makineler genelde araligin
altina yakindir. Kesin en makine ¢api/igne sayisi ve finis/heat-
set ayarina gore netlesir

Yikama sonrasi tipik +%3 (iyi heat-set ile cogunlukla +%1-3);
acik/gevsek yuvarlak 6rme filede 6zellikle boy yonlinde +%4-
5'e cikabilir, en/boy yon farki normaldir. PES dogasi geregi
dusuk higroskopik cekme; baslica kaynak érme-gerilim
relaksasyonu, bu ylzden heat-set kalitesine baglidir

Yikama 4-5, surtme (kuru) 4-5 / yas 3-4, isik 4-6 (min not).
Disperse boyali PES'te genelde iyi; koyu/parlak tonlarda yas
surtme ve ter hasligi alt uca yakin olabilir

Tipik Martindale ~15.000-40.000+ devir; sik/ince yapilar (kus
gozU, jakar, spacer) Ust uca, iri-delikli acik spor file alt uca
yakin (iri acik file'da delik Uzerinde Martindale'in temsil glicu
sinirlidir). Pilling tipik 3-4 (filament PES tly vermez). Asil risk: iri
deliklerde takilma/kacik (snag/ladder) — boncuklanmadan ¢ok
kacik riski

Tipik makine inceligi ~E18-E28 (iri spor file E18-E22, ince
astar/kus gozii mesh E24-E28; spacer cift-plakali makineler
ayri sinif). iplik tipik ~50-150 denye filament PES; ince
mikrofilament astar mesh'lerde 50-75 denye, yapisal/spacer'da
daha kalin

Bu 6lcii araliklari yapi ve elyafa dayali SEKTOREL TiPIiK / gdsterge degerlerdir; Fersan'in baglayici QC Slciimleri

degildir. Kesin degerler siparis, onayli numune ve parti bazli QC raporuyla netlesir.

ilgili okuma: Mesh ve Piké: Nefes Alan Polyester Yapilar -

Nem Yénetimi: Polyester Ormede Wicking ve Hizli Kuruma -

Pike, Kus Gozii ve File: Nefes Alan Polyester Yapilarin Anatomisi - Nem Tasimanin Fizigi: Kapilerite ve MMT



http://localhost:51162/bilgi/mesh-pike-performans-orme.html
http://localhost:51162/bilgi/nem-yonetimi-wicking-apre.html
http://localhost:51162/bilgi/pike-kus-gozu-file-nefes-alan-yapilar.html
http://localhost:51162/bilgi/nem-tasima-fizigi-mmt.html
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