ANASAYFA / KUMASLAR / POLYESTER iKi iPLIK

TEKNiK FOY

Polyester Iki Iplik

Gramaj

Kompozisyon

Orgii tipi
Kullanim sinifi
Esneklik

Orgii

Tutum

Tipik kullanim

Giicla yani

Dikkat

SERTiIFIKALAR

1SO 9001 1SO 14001

180-330 g/m” (5,3-9,7 oz/yd?)

%100 polyester (ince zemin + ~2 kat kalin astar ipligi); piyasada
pamuk-PES de yaygin, polyester uzmani icin saf/ylksek-PES
gecerli.

French terry (two-thread loop-back) - iki iplik

Guinlak

Mekanik esneme

Tek plakali tezgahta astar 6rgu: zemin ipligi diz yuzu, kalin
astar ipligi ters ylzde kesilmemis ilmek (loop) sirasini olusturur.

Duz, baskiya uygun 6n yuz; yumusak, ilmekli ve hacimli ters yuz;
orta-dolgun, hafif yapili.

Sweatshirt - hoodie - esofman - ara mevsim Ust

Loop-back yapisiyla nefes alabilirligi hafif sicaklikla dengeler;
polyester dayaniklilik ve ¢cabuk kuruma katar.

Saf PES iki iplik pamuklu esdegerinden az yaygin ve tusesi daha
serin algilanabilir; ten temasinda pamugun yumusakligini
vermez.

1SO 45001 OEKO-TEX STEP STANDARD 100 GRS - RCS

En, tarak (gauge), apre secenekleri ve test standartlari talep lGizerine paylasilir.

Tipik teknik araliklar


http://localhost:51162/
http://localhost:51162/kumaslar.html

Gramaj toleransi

En

Cekme (yikama)

Hasliklar

Asinma / boncuklanma

Makine inceligi / iplik

+%5 (agir/sardonlu varyantlarda +%6-7)

Acik-en tipik 150-200 cm; tip-en tipik 70-100 cm (yari-cevre).
Makine capi (30-34")/gauge ve final eni ayarina gére degisir

Yikama sonrasi boyutsal degisim tipik en %3-7, boy %3-7 (heat-
set + sanfor/kompakt ile genelde alt banda yakin; cogu Urinde
negatif/cekme yoénlinde). %100 PES'te higroskopik cekme yok;
arka loop yapisi supremden bir miktar fazla relaksasyon-
cekmesi gosterebilir

Yikama 4-5; surtme kuru 4-5, yas 3-4; isik 4-6 (koyu/parlak ve
turkuaz/lacivert tonlarda yas stirtme 2-3'e, 1sik alt banda
inebilir). Disperse boyali PES icin tipik

Martindale asinma tipik 20.000-40.000+ devir; boncuklanma
(pilling) ISO 12945 not 3-4 (arka loop floatlari nedeniyle diiz
sUipremden biraz hassas; sardonlu varyantta 2-3'e inebilir)

Makine inceligi tipik E18-E24 (orta gauge); besleme iplik tipik
75-150 denye PES filament (agir varyantta 150-300 denye).
ince/spor goriiniimde E24'e, agir esofmanlikta E18'e yakin

Bu 6lcii araliklari yapi ve elyafa dayali SEKTOREL TiPIiK / gdsterge degerlerdir; Fersan'in baglayici QC Slctimleri

degildir. Kesin degerler siparis, onayli numune ve parti bazli QC raporuyla netlesir.

ilgili okuma: Polar ve Scuba: Yapilandirilmis Polyester Ormeler -

Sardonlu, Sardonsuz ve Polar: Polyester Ormede Sicaklik Nereden Gelir?
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http://localhost:51162/bilgi/yapilandirilmis-orme-polar-scuba.html
http://localhost:51162/bilgi/sardonlu-sardonsuz-polar-sicaklik.html

